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Postepowanie nr 068/P19

Zalgcznik nr 1 do SIWZ

SPECYFIKACJA TECHNICZNA

Pogtebianie w JSW S.A. KWK Pnidéwek szybu Il wraz z wydtuzeniem gérniczych wyciagow
szybowych do poz. 1000

Przedmiot zamoéwienia.

Opracowanie dokumentacji technicznej oraz szczegétowej technologii wykonywania prac
zwigzanych z pogtebieniem i zazbrojeniem szybu Il z poziomu 865,3 m (poziom dna szybu)
do poziomu 1000 m wraz z rzgpiem gtebokosci 53 m, oraz podszybiami na poz. 1000 w branzy:
a) gorniczej,

b) mechanicznej,

c) elektrycznej.

Opracowanie dokumentacji technicznej oraz szczegétowej technologii wykonania docelowego

odwodnienia rzgpia pogtebionego szybu lll.

Opracowanie dokumentacji technicznej oraz szczegoétowej technologii zabudowy urzadzen

przyszybowych oraz wyposazenia podszybia na poziomie 1000 m.

Wykonanie pogtebienia i zazbrojenia szybu od poz. 865,3 m do poz. 1053 m wg dokumentac;ji
z pkt I.1.

Wykonanie docelowego odwadniania rzgpia szybu 1l wg dokumentacji z pkt 1.2.

Zabudowa urzadzen przyszybowych oraz wyposazenia podszybia na poz. 1000 m wg dokumentacji
Z pkt 1.3.

Opracowanie dokumentacji, szczegdtowej technologii wydtuzenia wyciagéw szybowych z poz. 830

m do poz. 1000 m.

Wydtuzenie wyciggdéw szybowych szybu Il przedziat wschodni i zachodni do poz. 1000 m wg

dokumentacji z pkt. 1.7.
Likwidacja urzgdzen i konstrukcji pomocniczych, zamkniecie od strony szybu technologicznych
wlotow szybowych (komora maszyn wyciggowych oraz przekop technologiczny).

Opracowanie projektu zmian w maszynie wyciggowej przedziatu wschodniego szybu Ill zwigzanych
z wydtuzeniem wyciggu wraz z modernizacjg maszyny wyciggowej, dostawa materiatéw, urzgdzen,

ich montaz, uruchomienie i rozruch.
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11.

12.

13.

14.

15.

Opracowanie projektu zmian w maszynie wyciggowej przedziatu zachodniego zwigzanych z
wydiuzeniem wyciggu wraz z modernizacjg uktadu sterowania, regulacji i zabezpieczeh maszyny

wyciggowej, dostawa materiatdw, urzadzen, ich montaz, uruchomienie i rozruch.

Opracowanie projektu nowego iskrobezpiecznego urzgdzenia sygnalizacji i fgcznoéci szybowej dla

przedziatu wschodniego, dostawa materiatow, urzadzen, ich montaz, uruchomienie i rozruch.

Opracowanie projektu modernizacji iskrobezpiecznego urzgdzenia sygnalizacji i tgcznosci
szybowej dla przedziatu zachodniego polegajgcej na rozbudowie urzgdzenia istniejgcego, dostawie

materiatéw, urzgdzen, ich montazu, uruchomieniu i rozruchu.

Dostawa wszystkich materiatéw, konstrukcji oraz urzgdzen potrzebnych do wykonania prac, ich

montaz i uruchomienie.

Dla wyrobow, ktérych stosowanie w zaktadach goérniczych wymaga wydania dopuszczenia, na
podstawie aktualnych przepisow o dopuszczeniu do stosowania w zaktadach gérniczych,
dostarczy¢ Zamawiajgcemu wszystkie niezbedne informacje zwigzane z bezpiecznym

stosowaniem oraz wymagane dokumenty.

Wymagania ogélne.

Zastosowane urzgdzenia muszg spetniaC wymagania aktualnie obowigzujgcych przepiséw

w podziemnych zaktadach gorniczych.

Opracowane dokumentacje muszg zawiera¢ oswiadczenia o kompletnosci i zgodnosci

z obowigzujgcymi przepisami.

Proponowane w opracowanych dokumentacjach rozwigzania winny by¢ w trakcie wykonywania
dokumentacji konsultowane z upowaznionymi do realizacji umowy przedstawicielami

Zamawiajgcego i dokumentowane notatkami, ktére sg obowigzujgce dla obu stron.

Wszystkie opracowane dokumentacje i technologie nalezy wykonac¢ i dostarczy¢ Zamawiajacemu
w 2 egzemplarzach w formie pisemnej, a takze w wers;ji elektronicznej umozliwiajgcej ich wydruk

z zastrzezeniem wszelkich praw autorskich.

Wszystkie projekty oraz dokumentacje techniczne muszg by¢ zatwierdzone przez Kierownika

Ruchu Zaktadu Gorniczego KWK Pnidwek.

Rozwigzania techniczne bedgce czesciag opracowania bedg wilasnoscig Zamawiajgcego
i nie bedg stanowi¢ obcigzen spoczywajgcych na Zamawiajgcym polegajgcych na tym,
iz Zamawiajgcy nie bedzie musiat uisci¢ dodatkowej optaty z tytutu ich zastosowania
w zwigzku z dziatalnoscig prowadzong przez Zamawiajgcego (np. ograniczenie patentowe, know-

how, prawa autorskie).

Dokumentacje muszg okresla¢ sposéb zabezpieczenia antykorozyjnego zastosowanych
materiatbw i urzadzeh zabudowanych w szybie i na podszybiach (forma zabezpieczenia

antykorozyjnego urzgdzen stalowych, min. 120 ym warstwa cynku lub stal nierdzewna).
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Opis stanu istniejacego.

Szyb Il jest szybem wydechowym o srednicy 7,5 m, o gtebokosci 865,3 m. W szybie zabudowane
sg dwa czynne gornicze wyciggi szybowe.

W przedziale wschodnim szybu zabudowany jest wycigg szybowy przeznaczony do transportu
materiatow i jazdy ludzi, wyposazony w klatke wielkogabarytowg dwupietrowg oraz przeciwcigzar,
udostepniajgcy poziomy 705 m i 830 m.

W przedziale zachodnim szybu zabudowany jest wycigg szybowy przeznaczony do transportu
materiatow, wyposazony w skip materiatowy i przeciwciezar, udostepniajgcy poziomy 705m i 830
m.

Ponizej poz. 830 m znajduje sie rzgpie gtebokosci 35,3 m odwadniane grawitacyjnie, do ktérego
zejscie z poziomu 830 m umozliwia przedziat drabinowy zlokalizowany w czesci pétnocnej szybu.
Prowadzenie naczyn wyciggowych stanowig prowadniki stalowe S235JRG2Cu o wymiarach 180
mm x 140 mm mocowane do dzwigaréw szybowych stalowych S235JRG2Cu o wymiarach 180

mm x 140 mm, podziatka dzwigaréw wynosi 3 m.

Opis zadan oraz wymagania szczegotowe.

Opracowanie dokumentacji technicznej oraz szczegoétowej technologii wykonywania prac
zwigzanych z pogtebieniem i zazbrojeniem szybu Ill z poziomu 865,3 m (poziom obecnego
dna szybu) do poziomu 1000 m wraz z rzgpiem gtebokosci 53 m, oraz podszybiami na poz.
1000 w branzy:

a) gorniczej,

b) mechanicznej,

c) elektrycznej.

1.1. Projekt pogtebienia szybu Ill wraz z wykonaniem obudowy szybowej od gtebokosci 865,3 m

do gtebokosci 1053 m i srednicy 7,5m.
Rozwigzania zawarte w projekcie technicznym muszg uzyskaé pozytywng opinie
rzeczoznawcy ds. ruchu zaktadu goérniczego odpowiedniej grupy, okreslonego w art. 71 i 72

Ustawy z dnia 09.06.2011 r. — Prawo Geologiczne i Gornicze.

Projekt musi spetniaé wymagania § 38 rozporzadzenia Ministra Energii z dnia 23 listopada
2016 r. w sprawie szczegbétowych wymagan dotyczgcych prowadzenia ruchu podziemnych

zaktadow gérniczych.

1.2.  Projekt dwustronnego symetrycznego wlotu szybowego na poziomie 1000 m, dostosowanego

do jednostronnej i dwustronnej jazdy ludzi wraz z piwnicami dla urzgdzen przyszybowych

i dzwignicowymi:

a) po stronie potudniowej piwnice dla zabudowy urzadzeh przyszybowych o minimalnych
wymiarach: wysokos$c¢ 2,2 m, szerokos¢ 5,8 m dtugos¢ 16,8 m od osi szybu,

b) po stronie podtnocnej piwnice dla zabudowy urzgdzen przyszybowych o minimalnych

wymiarach: wysokosc¢ 2,6 m, szerokos¢ 5,8 m dtugos¢ 7,8 m od osi szybu,

c) we wlocie szybowym po stronie potudniowej nalezy przewidzie¢ wneki dla stanowisk
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1.3.

1.4,

d)

e)

sygnatowych po stronie wschodniej i zachodniej o minimalnych wymiarach szerokos¢ 3,5
m, gtebokos¢ 2,0 m, wysokos¢ 2,2 m.

wloty zaprojektowa¢ na bazie wyrobiska poziomego o wymiarach obudowy tP-14
wykonanego przez Zleceniodawce,

wymiary podszybia dobraé do wymiaréw projektowanych do zabudowy urzadzen,
w szczegolnosci urzadzen dzwignicowych.

Rozwigzania zawarte w projekcie technicznym muszg uzyska¢ pozytywng opinie
rzeczoznawcy ds. ruchu zakfadu gorniczego odpowiedniej grupy, okreslonego

w art. 71 i 72 ustawy z dnia 09.06.2011 r. — Prawo Geologiczne i Gérnicze.

Projekt zbrojenia szybowego od poziomu 830 do docelowego dna szybu powinien obejmowac

przede wszystkim:

a)

8 ciggéw prowadnikéw szybowych o wymiarach 180 mm x 140 mm od poziomu 830 do

rzgpia,

b) dzwigary szybowe o wymiarach 180 mm x 140 mm od poziomu 830 do rzgpia, przystosowane

c)

d)

e)

do zabudowy ciggdéw prowadniczych w dwoéch przedziatach szybu Dokumentacja zbrojenia

szybowego winna uwzglednia¢ dane techniczne goérniczego

wyciggu szybowego w przedziale wschodnim po jego przedtuzeniu do poziomu 1000:

— minimalna predkos¢ dla transportu materiatow 9,5 m/s,
— minimalna predkos¢ dla jazdy ludzi 9,5 m/s,

— minimalna masa uzyteczna 16,0 Mg,
— minimalna ilo$¢ oséb w klatce 70,

—  rozstaw dzwigaréw w pionie 3000 mm,
—  dlugos¢ prowadnikow 9000 mm,

oraz uwzglednia¢ dane techniczne gérniczego wyciggu szybowego w przedziale

zachodnim po jego przedtuzeniu do poziomu 1000:

— minimalna predkosc¢ dla transportu materiatéw 7,0 m/s,
—  predkosc dla jazdy brygad szybowych 4,0 m/s,

— minimalna masa uzyteczna 2,8 Mg,

—  rozstaw dzwigaréw w pionie 3000 mm,
—  dlugoé¢ prowadnikow 9000 mm,

urzgdzenia hamujgce w rzapiu szybu dla przedziatu wschodniego (prowadniki zgrubione)

oraz dla przedziatu zachodniego (jezeli takie bedg wymagane).

rozwigzania techniczne zbrojenia szybowego zawarte w projekcie zbrojenia muszag
uzyska¢ pozytywng opinie rzeczoznawcy ds. ruchu zakfadu goérniczego odpowiedniej
grupy, okreslonego w art. 71 i 72 Ustawy z dnia 09.06.2011 r. — Prawo Geologiczne i

Gornicze.

Projekt krzesta szybowego na poziomie 1000 przystosowanego do transportu materiatéw

diugich skipem materiatowym przedziatu zachodniego oraz do transportu materiatéw oraz
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1.5.

1.6.

1.7.

1.8.
1.9.

1.10

1.11.
1.12.
1.13.
1.14.

przelotowej i nieprzelotowej jazdy ludzi klatkg wielkogabarytowa.

Projekt elastycznej stacji nawrotu lin wyréwnawczych wraz z zadaszonym pomostem
do kontroli lin wyréwnawczych dla przedziatu wschodniego, stanowiskiem sygnalizacyjnym do

kontroli lin wyréwnawczych oraz oswietleniem.

Projekt elastycznej stacji nawrotu lin wyréwnawczych wraz z zadaszonym pomostem
do kontroli lin wyrébwnawczych dla przedziatu zachodniego, stanowiskiem sygnalizacyjnym

do kontroli lin wyréwnawczych oraz oswietleniem.

Projekt przejscia dla obstugi szybu na poziomie 1000 ze strony pdétnocnej na potudniowg

podszybia.
Projekt przedziatu drabinowego od poziomu 1000 do dna szybu.

Projekt nizej wymienionych rurociggéw od poziomu 830 do poziomu 1000 z wyjsciami

rurociggéw na poziomie 1000 oraz podtgczeniem do istniejgcych rurociggéw na poz. 830:
— 2 x DN 400 odmetanowania (wykonane z tworzywa sztucznego),

— DN 100 stalowy, okapowy wraz z podtgczeniem do zaprojektowanych lokalnych rynien

okapowych w miejscach zlokalizowanych wyptywoéw wody,

— DN 100 stalowy, sprezonego powietrza (wyposazy¢ w zawory sprezonego powietrza wraz
z daszkami ochronnymi, co 35 m),

Rurociggi muszg byé wyposazone w podpory state, prowadzace oraz kompensatory,

poszczegodlne elementy muszg by¢ wykonane jako ocynkowane (z wyjgtkiem rurociggow

Z tworzywa). Rurociggi nalezy wyprowadzi¢ na odlegtos¢ 10 m od szybu na poziomie 1000

i zakonczy¢ zasuwami.

Projekt rurociggu DN 150 gazéw inertnych od poz. 705 do poz. 1000 wraz z podtgczeniem
do istniejgcego rurociggu na poz. 705 oraz wyprowadzeniem na poz. 1000 na odlegtosé 10 m

od szybu, zakoriczonym zasuwa.

Projekt zasilania urzgdzen elektrycznych na poziomie 1000.
Projekt oswietlenia stacji nawrotu lin wyrdwnawczych.
Projekt oswietlenia podszybia na poziomie 1000.

Szczegotowa technologia pogtebiania i zazbrojenia szybu winna uwzglednia¢ nastepujgce

zatozenia:
a) wykonanie otworu wielkosrednicowego od poz. 1053 do obecnego dna szybu (865,3m),

b) zgtebienie szybu od poz. 865,3 m do poz. 1053 z wykonaniem wlotéw na gtebokosci
872,2 m (komora maszyny wyciggowej), 890,9 m (chodnik technologiczny) oraz

dwustronnego wlotu na poz. 1000 m,
c) zazbrojenie szybu, wykonanie krzesta szybowego na poz. 1000,

d) wykonanie piwnic dla urzadzen przyszybowych oraz kompletne wyposazenie podszybia

w urzgdzenia technologiczne oraz przyszybowe,

e) gtdbwnym urzadzeniem technologicznym bedzie goérniczy wyciag szybowy
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f)

)

h)

)

z kubtem z maszyng wyciggowag usytuowang w komorze maszyny wyciggowej i wciggarek
wolnobieznych na poz. 872,2 m,

na odcinku od poz. 890,9 m do poz. 1053 m urobek bedzie zrzucany otworem
wielkosrednicowym a nastepnie usuwany tadowarkg zgarniakowg na przenosnik
zgrzebtowy, obstuga przenosnikéw odstawy nalezy do Wykonawcy,

materiaty do wykonania obudowy szybowej bedg transportowane z poziomu
technologicznego 890,9 m,

typowe konstrukcje szybowe jak prowadniki i dzwigary winny mie¢ te same wymiary, co
istniejgce pomiedzy zrebem a poziomem 830, wedtug istniejgcej dokumentacji dostepnej
w JSW S.A. KWK ,Pnidwek”,

likwidacje wszystkich zbednych urzadzen, zabudowanych w celu realizacji zadan
wchodzgcych w zakres przedmiotu zamdwienia, nalezy wykona¢ po wykonaniu robét w

szybie oraz na poziomach,

zamkniecie technologicznych wlotéw szybowych na poz. 872,2 oraz 890,9 m.

Opracowanie dokumentacji technicznej oraz szczegotowej technologii wykonania

docelowego odwodnienia rzgpia pogtebionego szybu lll, dostawa materiatow, urzadzen, ich

montaz, uruchomienie i rozruch.

Projekt w swoim zakresie powinien obejmowac:

a)

b)

c)

d)

e)

f)

wykonanie rzgpia dla pomp w przekopie do rzgpia szybu lll,
zabudowe dwoch pomp zatapialnych wraz z indywidualnym zasilaniem i sterowaniem

oraz mozliwoscig podtgczenia wizualizacji ich pracy,

zabudowe rurociggu odwadniajgcego DN 100 przystosowanego do podtgczenia dwoch
pomp zatapialnych w rzgpiu szybu Ill poprowadzonego od miejsca zabudowy pomp
do skrzyzowania upadowej technologicznej Il z przekopem N-2,

zestawy pompowe w rzgpiu winny mie¢ mozliwosé pracy w sterowaniu automatycznym

i recznym,

uktad wizualizacji pracy ww. zestawOw pompowych wraz z pomiarem poziomu
zawodnienia rzgpia szybu Il — udostepni¢ w systemie wizualizacji ZEFIR, oraz

w maszynach wyciggowych przedziatu wschodniego i zachodniego szybu I,

zabezpieczenie przed dojsciem 0séb postronnych od strony upadowej technologicznej Il.

Opracowanie dokumentacji technicznej oraz szczegétowej technologii zabudowy urzadzen

przyszybowych oraz wyposazenia podszybia na poziomie 1000 m, dostawa materiatéw,

urzadzen, ich montaz, uruchomienie i rozruch.

Opracowanie w swym zakresie powinno przewidywa¢ zabudowe oraz zasilanie i sterowanie dla:

3.1. urzadzenh zabudowanych w torze klatki wielkogabarytowej przedziatu wschodniego:

a)

po stronie potudniowej (zapychania):

wrota szybowe z napedem pneumatycznym,
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—  pomost wahadiowy z napedem pneumatycznym,
— elektryczny, fancuchowy zapychak wozow,

—  zapora przyszybowa, rozdzielcza oraz hakowa z napedem pneumatycznym,
b) po stronie pétnocnej (wybijania):
— wrota szybowe z napedem pneumatycznym,

— pomost wahadlowy z napedem pneumatycznym,

—  zapora wsteczna.
3.2. urzgdzen zabudowanych w torze skipu materiatowego przedziatu zachodniego:
a) po stronie potudniowej (zapychania):
— mechanizm krzywkowy wyktadania skipu materialowego z napedem pneumatycznym,

— wrota szybowe ryglowane ryglem z napedem pneumatycznym otwierane recznie
wyposazone w blokady zgodnie z obowigzujgcymi przepisami,

—  zapora przyszybowa.
b) po stronie pétnocnej (wybijania):
— wrota szybowe ryglowane ryglem z napedem pneumatycznym otwierane recznie

wyposazone w blokady zgodnie z obowigzujgcymi przepisami,

—  zapora wsteczna.
3.3. Oswietlenia podszybia poz. 1000 strona potnocna i potudniowa oraz poczekalni do jazdy ludzi.

3.4 Transparentow sSwietinych w formie linijjek umozliwiajgcych wyswietlanie co najmniej 4
komunikatéw np. ,Uwaga roboty szybowe” itp., zatgczanych ze stanowiska maszynisty

wyciggowego przedziatu wschodniego i zachodniego.

3.5. Monitoringu wykonanego w oparciu o kamery zabudowane po stronie potudniowej i potnocnej
szybu na poz. 1000 (w sumie 2 kamery).
Kamery monitoringu powinny spetnia¢é wymagania:
a) kamera IP z wyjsciem Swiattowodowym,
b) rozdzielczos¢ HD,
c) wykonanie iskrobezpieczne ,ia”,
d) wyposazone w iskrobezpieczny zasilacz buforowany w wykonaniu ,a” zapewniajacy
€0 najmniej 2 godzinng prace.
3.5.1. Wraz z kamerami nalezy dostarczy¢ podzespoty zapewniajgce realizacje podtgczenia
do istniejgcej infrastruktury Swiattowodowej kopalni tj. koncentrator danych (switch ethernetowy)
0 parametrach:
a) ilos¢ wejs¢ swiattowodowych odpowiadajgcy liczbie kamer plus 1 wejscie na poditgczenie
do infrastruktury kopalnianej,
b) wykonanie iskrobezpieczne ,ia”,
C) wyposazony w iskrobezpieczny zasilacz buforowany w wykonaniu ,ia” zapewniajacy
€O najmniej 2 godzinng prace,

d) Swiattowéd jednomodowy min 4j o dlugosci zapewniajgcej podigczenie kamer
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do koncentratora i do infrastruktury kopalnianej dopuszczony do pracy w goérnictwie

podziemnym.

3.6. Opracowaé¢ nowg dokumentacje pomostéw wahadtowych na poz. 705 i 830 strona pétnocna

i potudniowa w oparciu o nowe obliczenia, dla obcigzenia odpowiadajgcego maksymalnemu

obcigzeniu uzytecznemu nowo zaprojektowane;j klatki wielkogabarytowej. W razie koniecznosci

nalezy opracowac projekt oraz technologie wzmacniania pomostéw wahadtowych na poz. 705
oraz 830.

3.7. Ponadto w podszybiu nalezy przewidzie¢ zabudowe:

a)

b)

c)

d)

Recznie otwieranych bramek ryglowanych ryglami z napedem pneumatycznym,
otwieranych recznie, wyposazonych w blokade zgodnie z obowigzujgcymi przepisami,
umozliwiajacych wyjscie z przeciwcigezaru przedziatu wschodniego i zachodniego na
strone pétnocng oraz potudniows.

Po stronie potnocnej podszybia, pomostu umozliwiajgcego wyjscie z gtowicy klatki
wielkogabarytowej oraz z gtowicy skipu materialtowego po wykonanej kontroli szybu lub

pracach szybowych.

Kotowrotu elektrycznego po stronie potnocnej i potudniowej podszybia.

Urzadzenia dzwignicowe (np. typu KUM) po stronie potudniowej podszybia zabudowane

w osi toru klatki wielkogabarytowej oraz skipu materiatowego:

— poruszajgce sie po dwdch niezaleznych podwieszonych trasach o dtugosci 80 m kazda
i minimalnej wysokosci podnoszenia wynoszgcej 4,0 m w rejonie podszybia tj. na
odcinku 13 m od krawedzi szybu.

— obcigzenie uzyteczne musi by¢ réwne lub wieksze od maksymalnego obcigzenia
uzytecznego projektowanej klatki wielkogabarytowej,

Urzgdzenia dzwignicowe (np. typu KUM) po stronie péinocnej podszybia zabudowane w

osi toru klatki wielkogabarytowej oraz skipu materialowego:

— poruszajgce sie po dwdch niezaleznych podwieszonych trasach o dtugosci 80 m kazda
i minimalnej wysokosci podnoszenia wynoszgcej 4,0 m w rejonie podszybia tj. na
odcinku 13 m od krawedzi szybu.

— obcigzenie uzyteczne musi by¢ réwne lub wieksze od maksymalnego obcigzenia

uzytecznego projektowanej klatki wielkogabarytowej,

Dla zabudowanych urzadzen dzwignicowych nalezy dostarczy¢ kompletne dokumentacje,

wykonaé rozruch oraz wymagane przepisami badania odbiorcze.

)
)

Oswietlenie podszybia.

Bramy zabezpieczajgce przed wejsciem o0sob postronnych po stronie potudniowej

i pétnocnej podszybia.

8/28



Wszystkie urzgdzenia winny spetniaC wymagania Rozporzgdzenia Ministra Energii z dnia 23

listopada 2016 r. w sprawie szczegdétowych wymagan dotyczgcych prowadzenia ruchu

podziemnych zakladoéw gérniczych w zakresie sterowania, wzajemnych blokad i zabezpieczen.

4. Wykonanie pogtebienia i zazbrojenia szybu od poz. 865,3 m do poz. 1000 m wraz z rzgpiem

gtebokosci 53 m, oraz podszybiami na poz. 1000 wg dokumentacji z pkt IV.1:

4.1. Prace w szybie lll nalezy wykona¢ wedtug sporzgdzonych dokumentacji i szczegoétowych

technologii wykonania robét. Prace te w swoim zakresie powinny obejmowac takze roboty

przygotowawcze oraz likwidacje po zakonczeniu robdt wszystkich zbednych urzgdzen

zabudowanych w celu realizacji zadan wchodzgcych w zakres przedmiotu zamowienia.

4.2. Prace wtasciwe:

a)

b)

0)

d)

e)

f)
)

wykonanie otworu wielko$rednicowego,

zabudowa pomostu do kontroli sztucznego dna szybu,

pogtebienie szybu do glebokosci 1053 m, wraz ze zbiciem do komory maszyn wyciggowych oraz
chodnika technologicznego (czoto chodnika technologicznego: do 2 m od tarczy szybu), na
podstawie projektu technicznego opracowanego przez Wykonawce,

wykonanie jednostronnego wlotu szybowego po stronie zachodniej na gtebokosci 965,4 m
(spag wlotu),

wykonanie dwustronnego wlotu wraz z piwnicami dla urzgdzen przyszybowych na poziomie
1000,

zazbrojenie pogtebionego odcinka,

zabudowa pozostatych elementéw wyposazenia szybu zgodnie z dokumentacjami

okreslonymi w pkt IV.1.

4 .3. Na odcinku od poz. 830 do poz. 1000 nalezy zabudowaé wsporniki dla kabli sygnalizacyjnych po

stronie zachodniej szybu.

4.4. Od zrebu do poz. 1000 zabudowac¢ wsporniki dla kabli sygnalizacyjnych po stronie wschodniej

szybu, minimalna szerokos¢ wspornikéw — 0,7 m.

4.5. Ponadto nalezy zlikwidowa¢ stacje nawrotu lin wyrbwnawczych na poz. 855 m wraz pomostami

ochronnymi, przedziat drabinowy z poz. 830 do rzgpia, prowadniki zgrubione w rzgpiu szybu

(dla przedziatu wschodniego) oraz sztuczne dno szybu wraz z pomostem do jego kontroli.

5. Wykonanie docelowego odwadniania rzgpia szybu Ill wg dokumentacji z pkt IV.2.

Wszystkie materiaty, konstrukcje i urzadzenia muszg byé fabrycznie nowe, nieregenerowane,

wolne od wad fizycznych i prawnych i dostarczone przez Wykonawce.

6. Zabudowa urzadzen przyszybowych oraz wyposazenia podszybia na poz. 1000 m wg

dokumentacji z IV.3.

W przypadku gdy w wyniku obliczen, o ktérych mowa w pkt. 1V.3 zajdzie koniecznos¢, nalezy

wzmocni¢ pomosty wahadiowe (zgodnie z opracowanym projektem i technologig) przedziatu

wschodniego zabudowane na podszybiach poz. 705 i 830 m strona potudniowa i pétnocna tak, aby

przenosity obcigzenie robwne co najmniej obcigzeniu uzytecznemu nowe;j klatki wielkogabarytowe;.
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Wszystkie materiaty, konstrukcje i urzadzenia muszg by¢ fabrycznie nowe, nieregenerowane,

wolne od wad fizycznych i prawnych i dostarczone przez Wykonawce.

Opracowanie dokumentacji, szczegétowej technologii wydtuzenia wyciggéw szybowych

Zz poz. 830 m do poz. 1000, dostawa materiatéw, urzadzen, ich montaz, uruchomienie i

rozruch:

7.1.

7.2.

7.3.
7.4.

7.5.
7.6.

7.7.

7.8.

Opracowanie dodatku do dokumentacji podstawowej gérniczego wyciagu szybowego szybu I

przedziat wschodni.

Opracowanie dodatku do dokumentacji podstawowej gérniczego wyciggu szybowego szybu

Il przedziat zachodni.
Opracowanie technologii wymiany lin nosnych oraz lin wyréwnawczych w obu przedziatach.

Wykonanie projektu oraz dokumentacji dopuszczeniowej dla nowej klatki wielkogabarytowej.
Uzyskanie dopuszczenia.

Opracowanie technologii wymiany klatki wielkogabarytowej.

Opracowanie projektu i technologii wzmocnienia wiezy szybowej na dolnym odcinku zastrzatu
po stronie wschodniej. Projekt musi by¢é wykonany przez osobe posiadajgcg uprawnienia
projektowe w branzy konstrukcyjno — budowlane;j.

Opracowanie projektu modernizacji iskrobezpiecznego urzadzenia sygnalizacji i tgcznosci

szybowej dla przedziatu zachodniego obejmujgcego (poza istniejacymi stanowiskami):

a) zabudowe stanowiska sygnalizacyjnego na poz. 1000 do transportu materiatdw w skipie

strona potudniowa,
b) zabudowe nadajnika alarmowego oraz tgcznika blokady po stronie pétnocnej,
c) zabudowe stanowiska do wsiadania/wysiadania z przeciwciezaru,
d) zabudowe stanowiska do kontroli lin wyréwnawczych w rzgpiu szybu,

e) zabudowe stanowiska do wysiadania z gtowicy skipu na pomoscie powyzej poziomu
podszybia poz. 1000,

f) likwidacje stanowiska sygnalizacyjnego do wysiadania z gtowicy skipu na pomoscie
powyzej podszybia poz. 830,

g) likwidacje stanowiska sygnalizacyjnego w stacji nawrotu lin wyréwnawczych na

gtebokosci 855 m.

Sygnalizacja dla ruchomych stanowisk sygnalizacyjnych na gtowicy skipu materiatowego i
przeciwciezaru wykonana bedzie w oparciu o system ECHO-S lub réwnowazny. Dodatkowo

nalezy dostarczy¢ rezerwowy aparat klatkowy.

Opracowanie projektu nowego iskrobezpiecznego urzadzenia sygnalizacji i tgcznosci

szybowej dla przedziatu wschodniego obejmujgcego poza istniejgcymi stanowiskami:

a) zabudowe stanowiska sygnalizacyjnego na poz. 1000 dla transportu materiatéw oraz

jazdy ludzi przelotowej i nieprzelotowej w klatce wielkogabarytowej strona potudniowa,

b) zabudowe nadajnika alarmowego i tgcznika blokady po stronie pétnocne;j,
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c) zabudowe stanowiska do wsiadania/wysiadania z przeciwciezaru,

d) zabudowe stanowiska do kontroli lin wyréwnawczych w rzgpiu szybu,

e) zabudowe stanowiska do wysiadania z gtowicy skipu po stronie péinocnej na pomoscie
powyzej poziomu podszybia 1000,

f) zabudowe stanowiska do kontroli gérnych két linowych na wiezy,

g) likwidacje stanowiska sygnalizacyjnego do wysiadania z glowicy klatki wielkogabarytowej
na pomoscie powyzej podszybia poz. 830,
h) likwidacje stanowiska sygnalizacyjnego w stacji nawrotu lin wyréwnawczych na

gtebokosci 855 m.

7.9. Opracowanie projektu wprowadzenia zmian w maszynie wyciggowej przedziatu wschodniego
zwigzanych z wydtuzeniem wyciggu wraz z modernizacjg ukfadu sterowania, regulacji i
zabezpieczen maszyny wyciggowej.

7.10. Opracowanie projektu wprowadzenia zmian w maszynie wyciggowej przedziatu zachodniego
zwigzanych z wydluzeniem wyciggu wraz z modernizacjg ukfadu sterowania, regulacji i
zabezpieczen maszyny wyciggowe;j.

7.11. Opracowanie projektu pomostu technologicznego do wymiany przeciwciezaréw przedziatu

wschodniego i zachodniego.

8. Wydtuzenie wyciagéw szybowych szybu lll przedziat wschodni i zachodni do poz. 1000 m

wg dokumentaciji z pkt. IV.7.

8.1. Wszystkie materiaty, konstrukcje i urzadzenia dostarcza Wykonawca (wilgczajagc w to klatke
wielkogabarytowg, komplety lin nosnych i wyréwnawczych oraz komplety zawieszen naczyn i lin
wyréwnawczych dostosowanych do istniejgcych naczyn wyciggowych przedziatu wschodniego i

zachodniego).

8.2. Wymagania w zakresie dostawy lin nosnych i wyréwnawczych:

8.2.1. dla wydtuzanych wyciggéw szybowych przedziat wschodni i zachodni nalezy dostarczy¢
komplety lin nosnych i wyréwnawczych dobranych przez rzeczoznawce WUG,

8.2.2. dobdr lin musi by¢ zaakceptowany przez stuzby techniczne kopalni,

8.2.3. przedmiotowe liny muszg by¢ dobrane pod wzgledem parametrow wytrzymatosciowych (sita
zrywajgca, nominalna wytrzymatos¢ drutoéw na zrywanie) i zapewnia¢ wymagane przepisami
wspotczynniki bezpieczenstwa,

8.2.4. liny no$ne muszg zapewnia¢ wspotprace z istniejgcymi kotami linowymi oraz wyktadzinami
két pednych maszyn wyciggowych,

8.2.5. masa jednostkowa lin no$nych i wyréwnawczych danego wyciggu powinna byc¢ tak dobrana
aby zapewni¢ zrbwnowazenie mas lin w warunkach pracy wyciggu,

8.2.6. jako liny nosne nalezy stosowaé liny stalowe okragte z rdzeniem stalowym w ostonie
polimerowej lub réwnowazne, natomiast jako liny wyréwnawcze — liny stalowo gumowe,

8.2.7. liny muszg spetnia¢ wymagania aktualnie obowigzujacych norm oraz przepisdéw gorniczych,

8.2.8. dla lin nosnych okres gwarancyjny musi wynosi¢ 24 miesigce od daty zatozenia,
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8.2.9.

dla lin wyréwnawczych okres gwarancyjny musi wynosic¢ 5 lat od daty zatozenia,

8.2.10 dla przedmiotowych lin nalezy dostarczy¢ dokumentacje techniczno — ruchowe, dokumenty

gwarancyjne, zaswiadczenia fabryczne, deklaracje zgodnosci, zaswiadczenia ze zrywania
lin w catosci, protokoty badan drutéw oraz protokoty odbioru podpisane przez rzeczoznawce

WUG oraz przedstawiciela kopalni.

8.3. Wymagania w zakresie dostawy zawieszen naczyn i zawieszen lin wyrbwnawczych:

8.3.1.

8.3.2.

8.3.3.

8.3.4.

8.3.5.
8.3.6.

dla wydtuzanych wyciggdéw szybowych przedziat wschodni i zachodni nalezy dostarczy¢
komplety zawieszeh naczyn wyciggowych i zawieszen lin wyréwnawczych posiadajgcych
dopuszczenie Prezesa WUG,

zawieszenia muszg by¢ dobrane pod wzgledem wytrzymatosciowym i zapewniaé wspotprace
z istniejgcymi naczyniami wyciggowymi, dostarczong przez Wykonawce klatkg
wielkogabarytowg dla przedziatu wschodniego oraz z dostarczonymi przez Wykonawce
linami no$nymi i wyréwnawczymi,

w przypadku, gdy dobrane liny nosne nie zapewnig wspétpracy ze stosowanymi dotgd
zawieszeniami naczyh (w zakresie srednic), nalezy dostarczy¢ dodatkowo rezerwowe
zawieszenia naczyn wyciggowych,

zawieszenia nosne przedziatu zachodniego muszg umozliwia¢ wyréwnywanie obcigzen w
linach nosnych poprzez ruchome dzwignie katowe,

okres gwarancji na dostarczone zawieszenia wynosi 36 miesiecy od daty zabudowy,

dla przedmiotowych zawieszen nalezy dostarczy¢ dokumentacje techniczno — ruchowe,
dopuszczenia, dokumenty gwarancyjne, sSwiadectwa fabryczne, deklaracje zgodnosci,
zaswiadczenia z préby obcigzenia, atesty materiatowe oraz protokoty odbioru podpisane

przez rzeczoznawce WUG.

8.4. Wymagania w zakresie dostawy klatki wielkogabarytowej dla przedziatu wschodniego:

8.4.1.

8.4.2.
8.4.3.

8.4.4.
9.45.
8.4.6.

8.4.7.

a)

b)

c)

opracowanie dokumentacji technicznej w 3 egzemplarzach oraz 1 na nosniku elektronicznym
(w wersji edytowalnej — AutoCAD),
opracowanie dokumentacji dopuszczeniowej,
zastosowane rozwigzania techniczne nalezy przedstawi¢ kopalni do akceptacji przed
uzyskaniem dopuszczenia,
uzyskanie dopuszczenia,
wykonanie, dostawa, montaz i zabudowa klatki w wyciggu szybowym,
wykonanie badan odbiorowych przez rzeczoznawce WUG i sporzgdzenie sprawozdan
z wykonanych badan,
klatka wielkogabarytowa musi zapewnia¢ wspotprace pod wzgledem gabarytéw oraz
wytrzymatosci z istniejgcymi:
ciggami prowadniczymi w szybie,
prowadzeniami katowymi w krzestach szybowych,
urzgdzeniami hamujgcymi (prowadniki zgrubione) w wiezy i w rzgpiu szybu, przy czym w

razie zaistnienia takiej potrzeby, nalezy przebudowac¢ urzgdzenia hamujace,
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d) klapg uszczelniajgcg na zrebie szybu,

e) dostarczonymi przez Wykonawce zawieszeniami nosnymi oraz zawieszeniami lin
wyréwnawczych,

f)  pomostami wahadtowymi,

8.4.8. klatka musi by¢ dostosowana do prowadzenia rewizji szybu z gtowicy i z gérnego pietra,

8.4.9. glowice nalezy wyposazy¢ w demontowane barierki i daszki ochronne,

8.4.10. klatka musi by¢ wykonana jako 3 — pietrowa z mozliwoscig prowadzenia jazdy ludzi na
kazdym pietrze oraz transportu materiatéw na gérnym i dolnym pietrze,

8.4.11. wszystkie pietra klatki nalezy wyposazy¢é w bramki do jazdy ludzi ryglowane od zewnatrz,
dodatkowo bramki pierwszego pietra muszg by¢ ryglowane od wewnatrz,

8.4.12. klatke nalezy wyposazy¢ w prowadnice toczne, prowadnice hamujgce oraz prowadnice
narozne $lizgowe do wspotpracy z krzestami szybowymi, jako prowadnice toczne nalezy
zastosowaé prowadnice typu WOK, w celu unifikacji prowadnic tocznych stosowanych w
naczyniach KWK ,Pniowek”

8.4.13. gbérne i dolne pietra wyposazy¢ w urzgdzenia do blokowania jednostek transportowych,

8.4.14. klatka ma umozliwia¢ transport materiatéw o dlugosci co najmniej 6 m,

8.4.15. blachy poszycia klatki powinny by¢ mocowane za pomocg $rub lub nitéw, w celu utatwienia
ewentualnej wymiany,

8.4.16. parametry klatki:

a) minimalne masa uzyteczna 16 Mg,

b) minimalna liczba os6b w klatce — 70,

c) szerokos¢ wewnetrzna min. 1636 mm - dtugo$¢ min. 3 720 mm (przy czym rozstaw
prowadnikéw wynosi 3 490 mm) — wysokos¢ dolnego pietra — min. 2400 mm, wysokosc¢
Srodkowego pietra — min. 2400 mm, wysokos¢ gornego pietra — min. 1860 mm,

8.4.17. glowice naczynia wyposazyé w 4 wciggniki pneumatyczne z mozliwoscig podwieszenia w
6 punktach, o minimalnym udzwigu 3 i 6 Mg z koszami na tancuchy, w pomoscie 1 pietra
w osi wciggarek wykona¢ klapy umozliwiajgce opuszczenie tahcucha, wciggarki powinny
by¢ tak zabudowane, aby mozliwe byto transportowanie materiatéw i prowadzenie jazdy
ludzi na gérnym pietrze (przy zabudowanych wciggarkach i tancuchach zabezpieczonych
w koszach),

8.4.18. naczynie nalezy wykonac¢ z elementéw ocynkowanych,

8.4.19. naczynie bedzie wspétpracowato z urzgdzeniem sterowniczo — sygnatowym i tgcznosci
szybowej,

8.4.20. okres gwarancji na klatke wielkogabarytowg wynosi 36 miesiecy od daty zabudowy,

8.4.21. dla klatki wielkogabarytowej nalezy dostarczy¢é dopuszczenie, dokumentacje techniczno —
ruchowg, dokument gwarancyjny, swiadectwo fabryczne, deklaracje zgodnosci, atesty

materiatowe oraz protokoty odbioru podpisane przez rzeczoznawce WUG.

8.5 Dostawa wszystkich materiatéw, konstrukcji oraz urzadzen potrzebnych do wykonania prac.

a) Zaprojektowane konstrukcje i urzgdzenia po dostarczeniu i zabudowie przez Wykonawce

pozostang wtasnoscig Zamawiajgcego, z wyjatkiem urzadzen technologicznych,
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b) Wykonawca dostarczy konstrukcje oraz urzgdzenia potrzebne do wykonania prac. Wszystkie
zastosowane konstrukcje, ktére bedg zabudowane w szybie oraz podszybiu poz. 1000 muszg

zostaé zabezpieczone antykorozyjnie poprzez ocynkowanie (min. 120 um warstwa cynku).

c) Wszystkie konstrukcje, ktére bedg zabudowane na state w szybie lub podszybiu poz. 1000
muszg by¢é wykonane z fabrycznie nowych materiatéw, nieregenerowanych oraz wolne od

wad fizycznych i prawnych oraz praw majatkowych oséb trzecich.

d) Wszystkie urzadzenia i materiaty, ktére bedg zabudowane na state w szybie oraz podszybiu
poz. 1000 winny by¢ fabrycznie nowe oraz wolne od wad fizycznych i prawnych oraz praw

majgtkowych osob trzecich.

9. Likwidacja urzadzen i konstrukcji pomocniczych, zamkniecie od strony szybu
technologicznych wlotéw szybowych (komora maszyn wyciggowych oraz przekop
technologiczny), likwidacja stacji nawrotu obu przedziatléw oraz pomostéw do kontroli
lin wyréwnawczych, pomostéw ochronnych oraz przedziatu zejsciowego z poz. 830 m do

poz. 860 m, likwidacja sztucznego dna oraz pomostu do jego kontroli.

10. Opracowanie projektu zmian w maszynie wyciggowej przedziatu wschodniego szybu llI
zwiazanych z wydluzeniem wyciagu wraz z modernizacjg maszyny wyciggowej, dostawa
materiatléw, urzadzen, ich montaz, uruchomienie i rozruch.

Modernizacja maszyny wyciggowej ma polegac¢ na:

10.1. Modernizacji uktadu sterowania, regulacji i zabezpieczen maszyny wyciggowej dzieki wymianie 5
sterownikéw, na 2 sterowniki PLC typu Micrologix lub réwnowazne, obecnie produkowane
0 odpowiedniej mocy obliczeniowej (takie jak zastosowano w uktadach pozostatych maszyn
wyciggowych KWK ,Pnidwek” tzn. maszynach wyciggowych szybu ,Ludwik” przedziat pétnocny
i potudniowy oraz szybu Il przedziat wschodni). Ukfad powinien realizowa¢ cato$¢ sterowania,
regulacji i zabezpieczeh maszyny wyciggowej, tzn. zawieraC¢ ukfady sterowania, regulacji
i zabezpieczen napedu, uktady sterowania, regulacji i zabezpieczen hamulca hydraulicznego,
uktady cyfrowego regulatora jazdy. Powinien zapewnia¢ wspétprace z uktadem sygnalizacji
szybowej. Uktad sterowania regulacji i zabezpieczen powinien byé zbudowany catkowicie
w oparciu o sterowniki swobodnie programowalne bez uzycia przekaznikow. Zastosowane
sterowniki powinny by¢ zasilane napieciem statym z uktadami bateryjnego podtrzymania zasilania
i mozliwoscig pracy z petnymi parametrami bez tych uktadow. Sterowniki nie powinny traci¢
informacji o potozeniu naczyn nawet w przypadku zaniku ich zasilania. Uktad sterowania hamulca
powinien zapewni¢ bezposlizgowe hamowanie bezpieczenstwa we wszystkich przypadkach
ruchowych, nawet podczas zaniku zasilania sterownikéw. Program narzedziowy stuzgcy
do programowania zastosowanych sterownikdw powinien umozliwi¢ tworzenie programu
w jezyku drabinkowym, z mozliwoscig opisu wszystkich stworzonych struktur, analogicznie jak
na tradycyjnych schematach elektrycznych. Oprogramowanie narzedziowe powinno umozliwi¢
obserwacje fragmentéw programu wraz z nazwami zmiennych programowych, ich wartosci

i opisowymi komentarzami w jezyku polskim. Program narzedziowy sterownikow powinien
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umozliwi¢ podglad wspotbieznie w funkcji czasu aktualnych warto$ci dowolnych zmiennych

binarnych lub analogowych w kazdym sterowniku.

W  przypadku zastosowania uktadu sterowania mikroprocesorowego réwnowaznego
- odmiennego niz zastosowane w maszynach wyciggowych szybu ,Ludwik” przedziat p6tnocny
i potudniowy oraz szybu Il przedziat wschodni, wraz z uktadem nalezy dostarczy¢:
a) sprzetioprogramowanie z niezbednymi licencjami do ich uzywania, (gdy wymagane) stuzgce
do programowania zastosowanych sterownikéw umozliwiajacy tworzenie programu
w jezyku drabinkowym, z mozliwo$cig opisu wszystkich stworzonych struktur, analogicznie jak
na tradycyjnych schematach elektrycznych.  Oprogramowanie narzedziowe powinno
umozliwi¢ obserwacje fragmentéw programu wraz z nazwami zmiennych programowych, ich
wartosci i opisowymi komentarzami w jezyku polskim. Program narzedziowy sterownikow
powinien umozliwi¢ podglad i rejestracje wspotbieznie w funkcji czasu aktualnych wartosci,
co najmniej pieciu dowolnych zmiennych binarnych lub analogowych w kazdym sterowniku.

b) pojednym egzemplarzu z kazdego typu z zastosowanych sterownikow

c) po jednym egzemplarzu z kazdego typu zastosowanych kart rozszerzen lokalnych

i zdalnych zastosowanych w oferowanym rozwigzaniu.

10.2. Wymianie w uktadzie sterowania, regulacji i zabezpieczen przeksztaitnikéw wzbudzenia
silnika wyciggowego sterownikbw wykonanych w technologii analogowej na wykonane
w technologii cyfrowej (takie jak zastosowano w uktadach pozostatych maszyn wyciggowych
KWK ,Pnidbwek” tzn. maszynach wyciggowych szybu ,Ludwik” przedziat pdtnocny
i potudniowy oraz szybu Il przedziat wschodni). W przypadku wykonania uktadéw sterowania,
regulacji i zabezpieczen wzbudnic tyrystorowych w oparciu o réwnowazne
do wymienionych powyZzej urzadzen, czesci, podzespotow i Srodowisk programowych
dodatkowo nalezy dostarczy¢ po jednym egzemplarzu z zastosowanych urzadzen, czesci,
podzespotdéw i Srodowisk programowych wraz ze sprzetem i niezbednymi licencjami
umozliwiajacymi konfiguracje, podglad i rejestracje parametréw przeksztaitnikow. Uktady
sterowania i zabezpieczeh przeksztaitnikéw wzbudzenia silnika wyciggowego powinny
posiadac, co najmniej zabezpieczenia zapewniajgce:

a) zabezpieczenie bezzwloczne zwarciowe,

b) zabezpieczenie przed zanikiem jednej fazy napiecia zasilania,

c) zabezpieczenie przed zanikiem impulsu zaptonowego tyrystora,

d) zabezpieczenie przed zanikiem sygnatu prgdowego sprzezenia zwrotnego.

e) przeregulowaniu ukfadu sterowania hamulca by uzyskaé dziatanie hamulca zgodne
z obliczeniami wykonanymi i dostarczonymi przez Wykonawce Zamawiajgcemu.

W przypadku zastosowania rozwigzan réwnowaznych nalezy wraz z zawarciem umowy

dostarczy¢ dokumenty producentéw tych rozwigzahh zawierajace szczegdtowy opis

oferowanego rozwigzania z podaniem podstawowych parametréw oferowanych urzadzen i

podzespotéw w celu zweryfikowania przez Zamawiajgcego ich rwnowaznosci.
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11. Opracowanie projektu zmian w maszynie wyciggowej przedziatu zachodniego zwigzanych
z wydluzeniem wyciggu wraz z modernizacjg ukfadu sterowania, regulacji i zabezpieczen
maszyny wyciagowej, dostawa materialéw, urzadzen, ich montaz, uruchomienie i rozruch.
Modernizacja maszyny wyciggowej ma polegaé na:

11.1. Modernizacji uktadu sterowania, regulacji i zabezpiecze maszyny wyciggowej dzieki wymianie
5 sterownikéw, na 2 sterowniki PLC typu Micrologix lub réwnowazne, obecnie produkowane o
odpowiedniej mocy obliczeniowej (takie ja zastosowano w uktadach pozostatych maszyn
wyciggowych KWK ,Pnidwek” tzn. maszynach wyciggowych szybu ,Ludwik” przedziat pétnocny
i potudniowy oraz szybu Il przedziat wschodni). Ukfad powinien realizowaé catos$¢ sterowania,
regulacji i zabezpieczen maszyny wyciggowej, tzn. zawiera¢ ukfady sterowania, regulacji i
zabezpieczen napedu, uktady sterowania, regulacji i zabezpieczen hamulca hydraulicznego,
uktady cyfrowego regulatora jazdy. Powinien zapewnia¢ wspétprace z uktadem sygnalizacji
szybowej. Uktad sterowania regulacji i zabezpieczen powinien by¢é zbudowany catkowicie w
oparciu o sterowniki swobodnie programowalne bez uzycia przekaznikow. Zastosowane
sterowniki powinny by¢ zasilane napigciem stalym z uktadami bateryjnego podtrzymania
zasilania i mozliwoscig pracy z petnymi parametrami bez tych uktadéw. Sterowniki nie powinny
traci¢ informacji o potozeniu naczyn nawet w przypadku zaniku ich zasilania. Uktad sterowania
hamulca powinien zapewni¢ bezposlizgowe hamowanie bezpieczenstwa we wszystkich
przypadkach ruchowych, nawet podczas zaniku zasilania sterownikéw. Program narzedziowy
stuzgcy do programowania zastosowanych sterownikow powinien umozliwi¢ tworzenie
programu w jezyku drabinkowym, z mozliwoscig opisu wszystkich stworzonych struktur,
analogicznie jak na tradycyjnych schematach elektrycznych. Oprogramowanie narzedziowe
powinno umozliwi¢ obserwacje fragmentéw programu wraz z nazwami zmiennych
programowych, ich warto$ci opisowymi komentarzami w jezyku polskim. Program narzedziowy
sterownikow powinien umozliwi¢ podglad wspodtbieznie w funkcji czasu aktualnych warto$ci

dowolnych zmiennych binarnych lub analogowych w kazdym sterowniku.

W przypadku zastosowania uktadu sterowania mikroprocesorowego réwnowaznego -
odmiennego niz zastosowane w ukfadach pozostatych maszyn wyciggowych KWK Pnidwek tzn.
maszynach wyciggowych szybu ,Ludwik” przedziat potnocny i potudniowy oraz szybu Il
przedziat wschodni, wraz z uktadem nalezy dostarczy¢:

a) sprzet i oprogramowanie z niezbednymi licencjami do ich uzywania, (gdy wymagane) stuzace
do programowania zastosowanych sterownikéw umozliwiajgcy tworzenie programu w jezyku
drabinkowym, z mozliwoscig opisu wszystkich stworzonych struktur, analogicznie jak na
tradycyjnych schematach elektrycznych. Oprogramowanie narzedziowe powinno umozliwié¢
obserwacje fragmentéw programu wraz z nazwami zmiennych programowych, ich wartosci i
opisowymi komentarzami w jezyku polskim. Program narzedziowy sterownikéw powinien
umozliwi¢ podglad i rejestracje wspotbieznie w funkcji czasu aktualnych wartosci, co najmniej
pieciu dowolnych zmiennych binarnych lub analogowych w kazdym sterowniku,

b) po jednym egzemplarzu z kazdego typu z zastosowanych sterownikow,
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c) po jednym egzemplarzu z kazdego typu zastosowanych kart rozszerzen lokalnych

i zdalnych zastosowanych w oferowanym rozwigzaniu,

11.2 Wymianie w ukfadzie sterowania, regulacji i zabezpieczen przeksztattnikéw obwodu gtéwnego

silnika wyciggowego sterownika wykonanego w technologii analogowej na wykonany

w technologii cyfrowej (takiego jak zastosowano w uktadach pozostatych maszyn wyciggowych

KWK ,Pnidwek” tzn. maszynach wyciggowych szybu ,Ludwik” przedziat pétnocny i potudniowy

oraz szybu Il przedziat wschodni). W przypadku wykonania uktadu sterowania, regulacji i

zabezpieczen obwodu gtéwnego w oparciu o rownowazny do wymienionych powyzej urzadzen,

czesci, podzespotéw i Srodowisk programowych dodatkowo nalezy dostarczy¢ po jednym

egzemplarzu z zastosowanych urzadzen, czesci, podzespotéw i Srodowisk programowych wraz

ze sprzetem i niezbednymi licencjami umozliwiajgcymi konfiguracje, podglad i rejestracje
parametréw przeksztattnikéw.

11.3. Wymianie w uktadzie sterowania, regulacji i zabezpieczen przeksztattnika wzbudzenia silnika

wyciggowego sterownika wykonanego w technologii analogowej na wykonany

w technologii cyfrowej (taki jak zastosowano w ukfadach pozostatych maszyn wyciggowych

KWK ,Pniébwek” tzn. maszynach wyciggowych szybu ,Ludwik” przedziat potnocny

i potudniowy oraz szybu Il przedzial wschodni) wyposazony w mikroprocesorowe uktady

sterowania impulsowego tyrystoréw, uktady regulacji pradu wzbudzenia silnika. Uktad

sterowania i zabezpieczen przeksztattnika wzbudzenia silnika powinien by¢é wykonany

analogicznie (zamiennie) jak uklad zastosowany w przeksztattniku obwodu giéwnego

(w przypadku nie spetnienia tego warunku dostarczy¢ jeden dodatkowy ukfad sterowania

i zabezpieczen przeksztaltnika wzbudzenia silnika) i powinien posiadaé, co najmnigj

zabezpieczenia zapewniajgce:
a) zabezpieczenie bezzwloczne zwarciowe,
b) zabezpieczenie przed zanikiem jednej fazy napiecia zasilania,
c) zabezpieczenie przed zanikiem impulsu zaptonowego tyrystora,

d) zabezpieczenie przed zanikiem sygnatu prgdowego sprzezenia zwrotnego. W przypadku
wykonania uktadu sterowania, regulacji i zabezpieczen wzbudnicy tyrystorowej w oparciu
0 rownowazne do wymienionych powyzej urzgdzen, czesci, podzespotow i srodowisk
programowych dodatkowo nalezy dostarczy¢ po jednym egzemplarzu z zastosowanych
urzadzen, czesci, podzespotéw i sSrodowisk programowych wraz ze sprzetem i
niezbednymi licencjami umozliwiajgcymi konfiguracje, podglad i rejestracje parametrow
przeksztattnika.
11.4. Przeregulowaniu uktadu sterowania hamulca by uzyska¢ dziatanie hamulca zgodne
z obliczeniami wykonanymi i dostarczonymi przez Wykonawce Zamawiajgcemu.
W przypadku zastosowania rozwigzan rownowaznych nalezy wraz z zawarciem umowy
dostarczy¢ dokumenty producentéw tych rozwigzan zawierajgce szczegdtowy opis
oferowanego rozwigzania z podaniem podstawowych parametréw oferowanych urzadzen i

podzespotéw w celu zweryfikowania przez Zamawiajgcego ich rwnowaznosci.
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12. Opracowanie projektu nowego iskrobezpiecznego urzadzenia sygnalizacji i tacznosci
szybowej dla przedzialu wschodniego, dostawa materiatéw, urzadzen, ich montaz,

uruchomienie i rozruch.

12.1. Zakres rzeczowy modernizacji iskrobezpiecznego urzgdzenia sygnalizacji i tacznosci szybowej dla

przedziatu wschodniego polegajacej na budowie nowego urzadzenia:

12.1.1. Opracowanie dokumentacji technicznej w jezyku polskim na wykonanie iskrobezpiecznego
urzadzenia sygnalizacji i fgcznoéci szybowej w gérniczym wyciggu szybowym zainstalowanym
w przedziale wschodnim szybu lll. Szczegdtowe rozwigzania techniczne i funkcjonalne ukfadéw
muszg uzyska¢ akceptacje Zamawiajgcego, by¢ kompatybilne z urzgdzeniem sygnalizacji
i tgcznosci szybowej przedziatu zachodniego maszyny wyciggowej szybu lll, wykonanymi
w oparciu o sterowniki swobodnie programowalne takie jak zastosowano w uktadach pozostatych
maszyn wyciggowych KWK ,Pnidwek” tzn. maszynach wyciggowych szybu ,Ludwik” przedziat
poétnocny i potudniowy oraz szybu Il przedziat wschodni i zachodni tzn.: firmy Siemens lub
rownowazne i wspotpracowaé z uktadami sterowania urzgadzeniami przyszybowymi na zrebie

szybu, na poziomie 705, 830, 1000 szybu Ill oraz uktadem sterowania maszyny wyciggowe;.

12.1.2. Opracowanie uproszczonej dokumentacji technicznej iskrobezpiecznego urzadzenia sygnalizacji
i fgcznosci szybowej niezbednej do opracowania dodatku do dokumentacji gérniczego wyciggu

szybowego.

12.1.3. Opracowanie dokumentacji dopuszczeniowej iskrobezpiecznego urzadzenia sygnalizacji
i tacznosci szybowej po wprowadzonych zmianach do stosowania w gérniczym wyciggu

szybowym.

12.1.4. Uzyskanie pozytywnej opinii atestacyjnej wraz z dopuszczeniem dla iskrobezpiecznego

urzgdzenia sygnalizaciji i fgcznosci szybowe;.

12.1.5. Uzyskanie stosownych dokumentéw uprawnionych instytucji zgodnie z obowigzujgcymi w tym

zakresie przepisami do prowadzenia ruchu modernizowanych urzgdzeh.
12.1.6. Opracowanie harmonogramow realizacji przedmiotu umowy.

12.1.7. Dostarczone urzadzenia i materialy bedg fabrycznie nowe, nieregenerowane, wolne od wad

fizycznych i prawnych.

12.1.8. Opracowanie technologii montazu i rozruchu, ktére muszg by¢ uzgodnione z przedstawicielami

Zamawiajgcego i zatwierdzone przez KRZG dla wszystkich wykonywanych robot.

12.1.9.Wykonanie montazu nowych urzgdzen modernizowanego ukfadu oraz rozruch z zachowaniem

przepisdw obowigzujgcych w podziemnych zaktadach gérniczych.

12.1.10 Przeprowadzenie prac pomiarowo-rozruchowych i regulacyjnych wraz z dostarczeniem

niezbednych sprawozdan.

12.1.11. Dostarczenie czesci zapasowych w tym:

a) jednostke centralng z kompletem kart i modutéw rozszerzen dla zastosowanych sterownikéw,
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b) jednostke lokalng,
C) po jednym z zastosowanych zasilaczy, stycznikow, przekaznikow,

d) aparat klatkowy przenosny.

12.1.12.Dostarczenie w formie edytowalnej kompletu programéw sterowania zastosowanych

w dostarczonych systemach wraz z opisami w jezyku polskim.

12.1.13. Dostarczenie programow narzedziowych z licencjami i narzedziami umozliwiajgcymi podglad on-

line oraz wprowadzanie zmian w zastosowanym oprogramowaniu.

12.1.14. Zapewnienie pozytywnego odbioru technicznego oraz uzyskanie zezwolenia na oddanie do

ruchu przez wtasciwy organ panstwowego nadzoru gérniczego.

12.1.15. Przeprowadzenie zmian w dokumentacji technicznej w stosunku do stanu po montazowego
wynikajgcego z eksploatacji w okresie ruchu probnego wraz z uzyskaniem stosownych

dopuszczen.

12.1.16. Zdemontowanie nieczynnych po modernizacji urzadzen, instalacji i linii kablowych urzgdzenia

sygnalizacji i tgcznosci szybowej szybu Il przedziat wschodni.

12.1.17. Wykonanie robét budowlanych wykonczeniowych po przeprowadzonych pracach

demontazu i montazu nowych urzgdzen (posadzki, otwory technologiczne, itp.).

12.1.18. Przeprowadzenie teoretycznego i praktycznego szkolenia w jezyku polskim trzech grup
pracownikow kopalni (tgcznie 12 osob) w zakresie zasady dziatania, budowy, obstugi, diagnostyki
uszkodzen zmodernizowanego uktadu sygnalizacji i tgcznosci szybowej gdrniczego wyciggu

szybowego szybu Il przedziat wschodni KWK Pniéwek.
12.2. Szczegotowy zakres modernizacji urzadzen:

12.2.1. Iskrobezpieczne urzgdzenie sygnalizacji i tacznosci szybowej bedzie wykonane w oparciu o
zabudowane w hali maszyny wyciggowej dwa niezalezne sterowniki podstawowy i dodatkowy,
redundantne stacje na poziomach z ktérych oba sterowniki niezaleznie bedg odczytywaé dane
wejsciowe przez dwie niezalezne logicznie i fizycznie sieci Swiattowodowe Profibus DP w uktadzie
+REDUNDANT RING”. Sygnaty wyjsSciowe (sterujgce) bedg wypracowywane przez oba sterowniki
niezaleznie, przesytane miedzy nimi i poréwnywane ze sobg. W przypadku niezgodnosci sygnatéw
wejsciowych lub wyjsciowych obwdd blokad bedzie przerywany, zatgczane buczki alarmowe i na
panelu operatorskim pojawi sie odpowiedni komunikat. Oprogramowanie i potgczenia bedg
wykonane tak by iskrobezpieczne urzgadzenie sygnalizacji szybowej pracowato prawidtowo w
przypadku awarii jednego ze sterownikéw.

12.2.2. Iskrobezpieczne urzadzenie sygnalizacji i tgcznosci szybowej bedzie:

a) Wspodtpracowaé z urzadzeniami maszyny wyciggowej (maszyna wyciggowa w sterowaniu
recznym i zdalnym uruchamianiu podczas rewizji szybu i jazdy brygad), (klatka
wielogabarytowa z przeciwciezarem) urzadzeniami przyszybowymi na zrebie i podszybiu

szybu Il (szyb wydechowy) przedziat wschodni na poziomie 705, 830 i 1000.
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b) Zasilane z dwdéch niezaleznych zrédet napiecia.

c) Budowy iskrobezpiecznej za wyjgtkiem urzadzen zabudowanych w hali maszyny wyciggowe;.

d) Obstugiwac nizej wymienione stanowiska sygnatowe goérniczego wyciggu szybowego:

e stanowisko maszynisty wyciagowego,

e na poziomie zrebu stanowisko do:

transportu materiatoéw klatkg wielkogabarytows,

jazdy ludzi klatkg wielkogabarytowg przelotowo i nieprzelotowo,

wsiadania i wysiadania pracownikéw do i z naczyh w ramach prowadzonych prac
kontrolnych i konserwacyjnych z obydwéch naczyn,

zapowiedzi i rezygnacji rewizji szybu z obydwu naczyn,

e na poziomie 705 stanowisko do:

transportu materiatow klatkg wielkogabarytows,
jazdy ludzi klatkg wielkogabarytowg przelotowo i nieprzelotowo,
rozpoczecia i zakonczenia jazdy osobistej,

zapowiedzi i rezygnacji rewizji szybu z obydwu naczyn,

e na poziomie 705 stanowisko do rewizji:

klatki wielkogabarytowej,

przeciwciezaru,

odcinkow lin nosnych,

odcinkdw lin wyréwnawczych

wsiadania i wysiadania pracownikdw do i z obydwdch naczyn w ramach
prowadzonych prac kontrolnych i konserwacyjnych, z wykorzystaniem
sygnalizacji jednouderzeniowej i zdalnego uruchamiania urzgdzenia ECHO-S

lub réwnowaznego,

e na poziomie 830 stanowisko do:

transportu materiatow klatkg wielkogabarytows,

jazdy ludzi klatkg wielkogabarytowg przelotowo i nieprzelotowo,

rozpoczecia i zakonczenia jazdy osobistej,

zapowiedzi i rezygnaciji rewizji szybu z obydwu naczyn,

wsiadania i wysiadania pracownikédw do i z obydwdch naczyn w ramach
prowadzonych prac kontrolnych i konserwacyjnych, z wykorzystaniem

sygnalizacji jednouderzeniowej i sterowania zdalnego,

e na poziomie 1000 stanowiska do:

transportu materiatow klatkg wielkogabarytowa,
jazdy ludzi klatkg wielkogabarytowg przelotowo i nieprzelotowo,
rozpoczecia i zakonczenia jazdy osobistej,

zapowiedzi i rezygnaciji rewizji szybu z obydwu naczyn
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— wsiadania i wysiadania pracownikow do i z obydwdch naczyn w ramach
prowadzonych prac kontrolnych i konserwacyjnych, z wykorzystaniem

sygnalizacji jednouderzeniowej i sterowania zdalnego,

na poziomie 1000 stanowisko po stronie pétnocnej powyzej poziomu podszybia na
pomoscie umozliwiajgcym wyjscie z gtowicy klatki wielkogabarytowej oraz z gtowicy
skipu materiatowego po wykonanej kontroli szybu oraz zapowiedzi i rezygnacji rewizji

szybu z obydwu naczyn.

stanowisko w hali maszyny wyciggowej do kontroli liny nosnej i oktadziny na kole
pednym,
stanowisko na poziomie dolnego kota linowego na wiezy szybu Ill do kontroli két na

wiezy z wykorzystaniem sygnalizacji jedno uderzeniowej i sterowania zdalnego,

stanowisko na poziomie gérnego kofa linowego na wiezy szybu Il do kontroli két na

wiezy z wykorzystaniem sygnalizacji jedno uderzeniowe;j i sterowania zdalnego,

stanowisko do rewizji lin wyréwnawczych zlokalizowane w rejonie stacji nawrotu lin
wyréwnawczych z wykorzystaniem sygnalizacji jedno uderzeniowej i sterowania

zdalnego.

ruchome stanowiska zlokalizowane na gtowicy i pietrze klatki wielkogabarytowej oraz
na gtowicy i pietrze przeciwciezaru do rewizji szybu i jazd brygad szybowych (miedzy
zrebem a poz. 705, 830, 1000) wyposazone w urzgdzenie umozliwiajgce:

— prowadzenie rewizji szybu w recznym sterowaniu maszyny z ruchomych
stanowisk z wykorzystaniem sygnalizacji jednouderzeniowej i sterowania
zdalnego maszyna wyciggowa,

— bezprzewodowg tgcznos¢ foniczng pomiedzy ruchomymi stanowiskami,
a maszyng wyciggowa,

— zablokowanie maszyny wyciggowej z ruchomych stanowisk,

— nadanie sygnatu alarmowego z stanowisk ruchomych.

Na zrebie na zewnatrz budynku nadszybia przeno$ne stanowisko z sygnatami do
windy frykcyjnej i telefonem do tgcznosci z wszystkimi stanowiskami goérniczego
wyciggu szybowego szybu lll przedziat wschodni. Stanowisko powinno emitowac
sygnaty:

— Swietlny 0 zahamowaniu maszyny wyciggowej przedziatu wschodniego,

Swietlny o odhamowaniu maszyny wyciggowej przedziatu wschodniego,

— akustyczny sygnat alarmowy z maszyny wyciggowej przedziatu wschodniego,

— akustyczny sygnat nadawany nadajnikiem linkowym szybowym przedziatu
zachodniego (réwniez przy zatgczonym urzgdzeniu typu ECHO-S w przedziale
zachodnim).

— Umozliwia¢ tgcznos$¢ telefoniczng miedzy stanowiskami.
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e) Umozliwia¢ rewizje szybu przez zdalne uruchamianie maszyny wyciggowej przyciskami
do zdalnego uruchamiania zabudowanymi na czesci przenosnej ze stanowisk na gtowicy lub
pietrze klatki wielkogabarytowej lub glowicy i pietra przeciwciezaru.

f)  Umozliwia¢ w przypadku awarii nadawanie sygnatow do jazdy klatki wielkogabarytowe;j

i przeciwciezaru nadajnikiem linkowym szybowym z klatki wielkogabarytowej i przeciwciezaru.

g) Wypracowywaé i przesytaé dane o pracy goérniczego wyciggu szybowego w formacie
wymaganym przez rejestrator maszyny wyciggowej zgodnie z aktualnie obowigzujgcymi w

tym zakresie przepisami.

h) Wypracowywac¢ i przesyta¢ dane o pracy wyciggu szybowego do dynamicznej tablicy
synoptycznej Zefir NT.

i)  Spetnia¢ wymagania aktualnie obowigzujgcych przepisow.

i)  Wykonane w oparciu o dostarczone i zabudowane przez Wykonawce nowe kable

do modernizowanego urzgdzenia sygnalizacji szybowej i tacznosci szybowej, nowe wsporniki

stalowe ocynkowane wraz z uchwytami kablowymi wykonanymi ze stali nierdzewnej.

k) ZapewniaC przesytanie sygnatow dwoma kablami $wiattowodowymi prowadzonymi dwoma

niezaleznymi trasami w szybie po stronie wschodniej i zachodniej od zrebu do poz. 1000.

) Realizowa¢ na panelu operatorskim maszynisty wyciggowego graficzne przedstawienie
wszystkich stanowisk uktadu sygnalizacji szybowej ze stanem wszystkich elementéw uktadu

sygnalizacji szybowej oraz urzadzen na podszybiach.
m) Umozliwia¢ prace wyciggu w rezimie ,prace szybowe”.

n) Posiada¢ obudowy urzadzen zabudowanych na nadszybiu i podszybiach oraz klatkach

wykonane ze stali nierdzewnej.
0) ZawieraC nowy:

e iskrobezpieczny system tgcznosci szybowej umozliwiajgcej tgcznos¢ miedzy wszystkimi

stanowiskami sygnatowymi wraz z stanowiskiem maszynisty wyciggowego,
¢ ukfad kontroli otwarcia klap nad naczyniami,
o uktad kontroli otwarcia gilotyn zrebowych,

o uktad kontroli tozysk két na wiezy szybu Il przedziat wschodni.

12.3. Dokumenty wymagane podczas przeprowadzenia modernizacji iskrobezpiecznego urzadzenia

a)

b)

c)

sygnalizacji i fgcznosci szybowej dla przedziatu wschodniego:

Dokumentacja techniczha w jezyku polskim na wykonanie urzadzenia sygnalizaciji
i tacznosci szybowej w gérniczym wyciggu szybowym zainstalowanym w przedziale wschodnim

szybu lll.

Uproszczona dokumentacja techniczna urzadzenia sygnalizacji i fgcznosci szybowej niezbednej

do opracowania dodatku do dokumentacji gérniczego wyciggu szybowego.

Decyzja Prezesa WUG dopuszczajgca do stosowania uklad sygnalizacji i fgcznosci szybowej

w gorniczym wyciggu szybowym.
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d)

e)

f)

)

h)

k)

13.

13.1.

Pozytywna opinia atestacyjna wraz z dopuszczeniem dla uktadu sygnalizacji
i tgcznosci szybowej.
Dokumenty wymagane zgodnie z obowigzujgcymi w tym zakresie przepisami do prowadzenia

ruchu modernizowanych urzgdzen.

Harmonogram realizacji nowego iskrobezpiecznego urzgdzenia sygnalizacji i fgcznosci szybowej

dla przedziatu wschodniego.

Technologie montazu i rozruchu uzgodnione z przedstawicielami Zamawiajgcego

i zatwierdzone przez KRZG dla wszystkich wykonywanych robét.

Po 3 komplety wszystkich wymaganych przepisami prawa dokumentéow dla przedmiotu umowy

na nosniku elektronicznym w niekomercyjnym ogdélnodostepnym oprogramowaniu (ptyta CD-R).

Instrukcje obstugi z naniesionymi ewentualnymi zmianami w stosunku do stanu po montazowego
wynikajacego z eksploatacji w okresie ruchu probnego wraz z petnym wykazem czesci zamiennych
w formie drukowanej oraz na nosniku elektronicznym w niekomercyjnym ogélnodostepnym

oprogramowaniu.

Trzy komplety dokumentacji technicznych z naniesionymi ewentualnymi zmianami

w formie drukowanej niezbednych w czasie eksploatacji oraz w wersji edytowalnej cyfrowe;.

Dla zainstalowanych urzadzen niezbednych zaswiadczen fabrycznych, deklaracji zgodnosci,
instrukcji fabrycznych, instrukcji obstugi catego uktadu i innych dokumentéw zgodnie

z obowigzujgcymi przepisami.

Opracowanie projektu modernizacji iskrobezpiecznego urzadzenia sygnalizacji i tacznosci
szybowej dla przedziatlu zachodniego polegajacej na rozbudowie urzgdzenia istniejgcego

dostawie materiatéw, urzadzen, ich montazu, uruchomieniu i rozruchu.

Zakres rzeczowy modernizacji — rozbudowy iskrobezpiecznego urzadzenia sygnalizaciji
i tgcznosci szybowej dla przedzialu zachodniego polegajgcej na rozbudowie urzadzenia

istniejgcego.

Urzgdzenie po modernizacji — rozbudowie:

13.1.1. na poziomie 1000:

a) strona potudniowa skip materiatowy state stanowisko sygnatowe do:
- transportu materiatow,
- zapowiedzi i rezygnacji rewizji szybu z obydwu naczyn,
- prowadzenia prac szybowych dla skipu,
b) strona potudniowa przeciwciezar state stanowisko sygnatowe do:
- nadawania sygnatéw jednouderzeniowych podczas pracy ,praca przeciwciezaru” oraz
prac szybowych dla przeciwciezaru,
- wsiadania i wysiadania brygady szybowej,

¢) strona pétnocna szybu stanowisko sygnatowe pomocnicze,

13.1.2. strona pdtnocna na pomoscie nad poziomem 1000 state stanowisko sygnatowe do wysiadania

z glowicy skipu zapowiedzi i rezygnacji rewizji szybu,
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13.1.3.

13.1.4.

13.1.5.
13.1.6.

13.1.7.

13.1.8.

na poziomie stacji nawrotu lin wyréwnawczych state stanowisko do prowadzenia rewizji lin
wyréwnawczych z wykorzystaniem sygnalizacji jednouderzeniowej i sterowania zdalnego.
na zrebie na zewnagtrz budynku nadszybia w istniejgcym przenosnym stanowisku z sygnatami
do windy frykcyjnej. Stanowisko powinno emitowaé sygnaty:

a) Swietlny o zahamowaniu maszyny wyciggowej przedziatu zachodniego,

b) swietiny o odhamowaniu maszyny wyciggowej przedziatu zachodniego,

c) akustyczny sygnat alarmowy z maszyny wyciggowej przedziatu zachodniego,

d) akustyczny sygnat nadawany nadajnikiem linkowym szybowym przedziatu wschodniego

(réwniez przy zatagczonym urzadzeniu typu ECHO-S w przedziale wschodnim).

Umozliwia¢ tgcznosé telefoniczng miedzy stanowiskami.
Umozliwia¢ rewizje szybu przez zdalne uruchamianie maszyny wyciggowej przyciskami do
zdalnego uruchamiania zabudowanymi na czesci przenosnej ze stanowisk na gtowicy lub
pietrze klatki wielkogabarytowej lub gtowicy i pietrze przeciwciezaru.
Umozliwia¢ w przypadku awarii nadawanie sygnatow do jazdy klatki wielkogabarytowe;j i
przeciwciezaru nadajnikiem linkowym szybowym z klatki wielkogabarytowej i przeciwciezaru do
poziomu 1000.
Wypracowywac¢ i przesyla¢ dane o pracy goérniczego wyciggu szybowego w formacie
wymaganym przez rejestrator maszyny wyciggowej zgodnie z aktualnie obowigzujgcymi w tym
zakresie przepisami.

13.1.9. Wypracowywac i przesyta¢ dane o pracy wyciagu szybowego do systemu wizualizacji Zefir NT.

13.1.10. Spetnia¢ wymagania aktualnie obowigzujgcych przepisow.

13.1.11. Wykonane w oparciu o dostarczone i zabudowane przez Wykonawce nowe kable niezbedne

do wydtuzenia pracy goérniczego wyciggu szybowego szybu Il przedziat zachodni do poziomu
1000 na nowych wspornikach stalowych ocynkowanych wraz z uchwytami kablowymi

wykonanymi ze stali nierdzewnej.

13.1.12. Zapewnia¢ przesytanie sygnatéw dwoma kablami Swiattowodowymi prowadzonymi dwoma

13.1.13.

13.1.14.
13.1.15.
13.1.16.

niezaleznymi trasami w szybie na nowych wspornikach dla uchwytéw kablowych w szybie po
stronie wschodniej i zachodniej od poz. 830 do poz. 1000.

Realizowa¢ na panelu operatorskim maszynisty wyciggowego graficzne przedstawienie
wszystkich stanowisk uktadu sygnalizacji szybowej ze stanem wszystkich elementéw uktadu
sygnalizacji szybowej oraz urzgdzeh na podszybiach.

Umozliwia¢ prace wyciggu w rezimie ,prace szybowe”.
Posiada¢ obudowy nowych zabudowanych urzgdzern wykonane ze stali nierdzewne;.

Zawiera¢ rozbudowany o nowe stanowiska iskrobezpieczny system tgcznosci szybowej
umozliwiajgcej tgcznos¢ miedzy wszystkimi stanowiskami sygnatowymi wraz z stanowiskiem

maszynisty wyciggowego.
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13.2.

Wykonawca zdemontuje nieczynne po modernizacji urzgdzenia, instalacje i kable urzadzenia
sygnalizacji i tacznosci szybowej z stanowiska kontroli w stacji nawrotu ponizej poziomu 830 i

stanowiska do wysiadania z gtowic naczyn powyzej poz. 830.

13.3. Dokumenty wymagane podczas przeprowadzenia modernizacji iskrobezpiecznego urzgdzenia

a)

b)

c)

d)

e)

f)

9)

h)

k)

sygnalizacji i tgcznosci szybowej dla przedziatu zachodni:

Dla wyrobow, ktorych stosowanie w zaktadach gérniczych wymaga wydania dopuszczenia na
podstawie aktualnych przepiséw o dopuszczeniu do stosowania w kopalniach, ktére okresla
wszystkie niezbedne informacje zwigzane z bezpiecznym stosowaniem i wymagane

dokumenty, ktore nalezy przekazaé uzytkownikowi.

Dokumentacja techniczna w jezyku polskim na wykonanie modernizacji - rozbudowy
urzadzenia sygnalizacji i tgcznosci szybowej w gérniczym wyciggu szybowym zainstalowanym
w przedziale zachodnim szybu 11

Uproszczona dokumentacja techniczna urzadzenia sygnalizacji i tgcznosci szybowej

niezbednej do opracowania dodatku do dokumentaciji gérniczego wyciggu szybowego.

Dokumentacja dopuszczeniowa uktadu sygnalizacji i fgcznosci szybowej po wprowadzonych

zmianach do stosowania w gérniczym wyciggu szybowym.

Pozytywna opinia atestacyjna wraz z dopuszczeniem dla uktadu sygnalizacji
i tacznosci szybowe;.

Dokumenty uprawnionych instytucji zgodnie z obowigzujgcymi w tym zakresie przepisami do
prowadzenia ruchu modernizowanych urzgdzen.

Harmonogram modernizacji iskrobezpiecznego urzgdzenia sygnalizacji i tacznosci szybowej

dla przedziatu zachodniego.

Technologie montazu i rozruchu uzgodnione 2z przedstawicielami Zamawiajgcego

i zatwierdzone przez KRZG dla wszystkich wykonywanych robét.

Po 3 komplety wszystkich wymaganych przepisami prawa dokumentéw dla przedmiotu
umowy na nosniku elektronicznym w niekomercyjnym ogdélnodostepnym oprogramowaniu
(ptyta CD-R).

Instrukcje obstugi z naniesionymi ewentualnymi zmianami w stosunku do stanu po
montazowego wynikajgcego z eksploatacji w okresie ruchu prébnego wraz
z petnym wykazem czesci zamiennych w formie drukowanej oraz na nosniku elektronicznym

w niekomercyjnym ogoélnodostepnym oprogramowaniu.

Trzy komplety dokumentacji technicznych z naniesionymi ewentualnymi zmianami
w formie drukowanej niezbednych w czasie eksploatacji oraz w wersji edytowalnej cyfrowe;.

Dla zainstalowanych urzgdzen niezbednych zaswiadczen fabrycznych, deklaracji zgodnosci,
instrukcji fabrycznych, instrukcji obstugi catego uktadu i innych dokumentéw zgodnie z

obowigzujgcymi przepisami.
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Zalecenia organizacyjne dotyczace prowadzenia robét:
Wykonanie robot zgodnie z zasadami techniki gérniczej oraz z dokumentacjg techniczna.

Wykonawca przed przystgpieniem do prac, przedstawi do akceptacji Kierownikowi Ruchu Zaktadu
Gorniczego harmonogram realizacji zadania ze szczegdlowym uwzglednieniem prac

wymagajgcych postojow gorniczych wyciggéw szybowych.

Przed rozpoczeciem robét Wykonawca zobowigzany jest do dostarczenia wycinkowego schematu

organizacyjnego wspoétpracy pomiedzy JSW S.A. KWK Pnidéwek a Wykonawca.

W czasie prac zwigzanych z pogtebianiem i zbrojeniem szybu Ill, w przedziale wschodnim i
zachodnim tego szybu — do poz. 830 m bedg czynne dwa wyciggi szybowe. Ponizej stacji nawrotu

szyb zabezpieczony jest sztucznym dnem.

Wykonawca przetargu zapewni w petnym zakresie oraz zgodnie z obowigzujgcymi przepisami
obstuge geodezyjng wszystkich prac zwigzanych z gtebieniem, a w szczegdlnosci:

d) etap prac projektowych,

e) pozyskania danych,

f)  drazenia,

g) zbrojenia,

h) pomiaréw powykonawczych,

i) odbiorem urzadzen,

j)  dostarczaniem sukcesywnie petnej dokumentacji mierniczej.

Wykonawca przetargu zapewnieni obstuge geologiczng wraz z wykonaniem dokumentacji
geologicznej z pogtebiania szybu lll, rozumiang poprzez biezgce profilowanie i dokumentowanie
geologiczne ociosu szybowego tj.:

a) profilowanie geologiczne ociosu szybu,

b) uzupetnianie dziennika budowy,

€) uzupetnianie przekroju szybu rozumianego, jako rozwinigcie ociosu szybu,

d) raporty dobowe wraz z wykonanymi szkicami geologicznymi.

Prace przy pogtebianiu i zbrojeniu szybu prowadzone bedg pod nadzorem oséb dozoru

Wykonawcy.

Osoby wykonujgce czynnosci nadzoru i prace przy gtebieniu i zbrojeniu szybu muszg posiadaé

odpowiednie stwierdzenia kwalifikacji, uprawnienia i upowaznienia wymagane przepisami.
W przypadku wykonywania robét strzatowych obowigzywac bedg nastepujgce zasady:

a) Zamawiajgcy zamowi, zmagazynuje i wyda Wykonawcy sSrodki strzatowe w iloSciach
niezbednych do realizacji ustalonego harmonogramu robé6t na podstawie zapotrzebowania

wystawionego przez Wykonawce,

b) Srodki strzatowe zostang wydane Wykonawcy ze skfadu materiatdbw wybuchowych

na poziomie 705 m,
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

¢c) Wykonawca zapewni odbiér srodkéw strzatowych i ich transport na miejsce wykonania robot

strzatowych,

d) Wykonawca zapewni sobie niezbedny sprzet strzatowy: zapalarki, mierniki prgdéw btgdzacych,
omomierze strzatowe, probniki ciggtosci obwoddw, puszki na materiat wybuchowy, tadownice

na zapalarki elektryczne, linie strzatowa,

e) Wykonawca ponosi petng odpowiedzialnos¢ za gospodarke $rodkami strzatowymi
od momentu ich przejecia z komory materiatdw wybuchowych na poz. 705 w zakresie ich

transportu w miejsce wykonywania robét strzatowych oraz przechowywania i uzycia.

Maszyny i urzgdzenia technologiczne do wykonania zadania, ich transport, montaz i demontaz oraz
obstuge z catodobowym serwisem, konserwacje i niezbedne naprawy. Przedmiotowe maszyny i

urzadzenia technologiczne zainstalowane przez Wykonawce pozostajg jego wtasnoscia.
Sprzet zabezpieczajgcy przed spadkiem z wysokosci i narzedzia zapewni Wykonawca.
Wykonawca zapewnia wszelkie materiaty do realizacji przedmiotu zamowienia.

Wykonawca zapewnia transport materiatbw i elementow konstrukcyjnych oraz urzadzen
od punktu zdawczo — odbiorczego w chodniku N2a na poz. 830 do miejsca prac w oparciu w wiasne

urzgdzenia transportowe.

Dostawe, konserwacje i utrzymanie catosci sprzetu technicznego, ktéry zostanie uzyty
do realizacji robot (pomosty, narzedzia, urzgdzenia matej mechanizacji, sprzet wiertniczy,

betoniarki i itp.) zapewni Wykonawca.

Dostawe energii elektrycznej, sprezonego powietrza i wody do punktéw zdawczo-odbiorczych

zapewni Zamawiajacy.

Punkty zdawczo-odbiorcze oraz parametry medidow energetycznych:

a) sprezone powietrze o cisnieniu istniejgcym w sieci kopalnianej — 0,3 MPa, dostepne
w odlegtosci maksymalnej 50 m od punktéw rozpoczecia prac,

b) woda w rurociggu przeciwpozarowym o cisnieniach zgodnych z Rozporzgdzeniem Ministra
Energii z dnia 23 listopada 2016 r. w sprawie szczegdétowych wymagan dotyczgcych
prowadzenia ruchu podziemnych zaktadéw gérniczych, w odlegtosci maksymalnie 50 m od

punktow rozpoczecia prac,
c) zasilanie w energie elektryczng o wymaganej przez Wykonawce mocy, o napieciu 500V

dostepne:

— dla urzgdzen na podszybiu szybu lll poziomu 1000 z stacji transformatorowej 6/0,5kV
w rejonie podszybia szybu Il na poziomie 1000 w odlegtosci 300m od szybu Il poz.
1000,

— dla maszyn wyciggowych i wciggarek wolnobieznych oraz pozostatych urzadzen do
gtebienia szybu Ill na poz. 872,2 m (komora maszyn wyciggowych i wciggarek

wolnobieznych), 890,9 m (chodnik technologiczny) ze stacji transformatorowych
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17.

18.

19.

20.

1.

zabudowanych w rejonie skrzyzowania upadowej technologicznej z upadowag

technologiczng | w odlegtosci 300m.

Wykonawca zapewni, by osoby biorgce udziat w realizacji przedmiotu zamowienia posiadaty:

a) aktualne badania lekarskie poszerzone o dodatkowe badania profilaktyczne obowigzujgce
pracownikow Zamawiajgcego. Powyzszy dodatkowy zakres badan nalezy przeprowadzic¢
w podmiotach $wiadczacych ustugi medycyny pracy dla Kopaln JSW S.A.,

b) aktualne zaswiadczenia o odbyciu przeszkolenia w zakresie obowigzujgcych w zaktadzie
gorniczym przepisbw bezpieczenstwa i higieny pracy, prowadzenia ruchu oraz
bezpieczenstwa pozarowego, wystepujacych zagrozen, porzgdku i dyscypliny pracy, zasad
tgcznosci i alarmowania, znajomosci rejonu prac, a takze zgtaszania wypadkéw i zagrozen,

¢) aktualne badania dopuszczajgce do pracy na wysokosci (dla pracownikéw wykonujgcych takie

prace).

Osoby biorgce udziat w realizacji przedmiotu zamoéwienia na terenie zaktadu gérniczego powinny
posiada¢, umieszczone w widocznym miejscu na ubraniu roboczym lub hetmie, logo lub nazwe

firmy.

Wykonawca winien opracowa¢ wymagane przepisami dokumentacje oraz skompletowa¢ wszystkie
dokumenty niezbedne do odbioru przed oddaniem do ruchu przez wiasciwy organ nadzoru

gorniczego.
Wizja lokalna.

Przed zlozeniem oferty wykonawca dokona wizji lokalnej w miejscu realizacji roboty w obecnosci

przedstawiciela zamawiajacego.

Zamawiajacy zapewni przeprowadzenie wizji lokalnej, w dni robocze od godziny 7:00
do 13:00, po wczesniejszym, telefonicznym uzgodnieniu z przedstawicielem zamawiajgcego
doktadnego terminu (dnia i godziny) - nr telefonu: (32) 756 2548, (32) 756 2055 , (32) 756 2425.

Zataczniki:

1.

Oswiadczenie o odbyciu wizji lokalnej — zatacznik nr 1 do Specyfikacji Technicznej
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